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1 Allman information

1.1 Anmarkningar till bruksanvisningen

Denna bruksanvisning innehaller grundldggande information som maste beaktas vid installation, drift
och underhall. Den maste ldsas av ansvarig operator eller dgare fore installation och idrifttagning och
maste alltid finnas tillganglig pa installationsplatsen, eftersom inget ansvar tas for skador eller
funktionsstérningar som beror pa att denna bruksanvisning inte har foljts.

1.2 Avsedd anvandning

Pumpen far endast anvandas for pumpning av de medier som anges i orderdatabladet. All annan
anvandning eller modifiering av pumpen utan skriftligt avtal med tillverkaren betraktas som felaktig
anvandning.

Pumpen far inte tas i drift forran det har sdkerstallts att alla sdkerhetsanordningar ar fullstandigt
installerade och fungerar.

| explosionsfarliga miljder far endast pumpar med motsvarande specifikation i explosionsskyddat
utférande anvandas. For dessa pumpar finns ytterligare bruksanvisningar som maste féljas

| avsedd anvandning ingar aven att uppfylla de drifts-, underhalls- och servicevillkor som anges av
tillverkaren.

1.3 Leveransens omfattning
Pumpen

- kan bestallas med fri axeldande, dvs. leveransen sker utan motor och utan bottenplatta

;’9‘\
LN
SNl
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- kan bestillas som en enhet, d.v.s. helt monterad pa en basplatta med drivmotor, koppling och
kopplingsskydd

Leveransens omfattning motsvarar den omfattning som anges i bestéallningen. Den ska omedelbart

vid mottagandet kontrolleras med avseende pa fullstdndighet och skador. Eventuella skador eller

defekter ska dokumenteras och omedelbart rapporteras till leverantoren.

1.4 Tillampliga dokument

Datablad for pump

Tekniska data, driftférhallanden, prestanda och

Dimensionerad ritning

Namngivning av komponenter, anslutningar

Sektionsritning

Bestdmma positionen for stycklistorna

Reservdelslistor

Lista 6ver ingaende delar

Tillaggsblad

Tekniska data mekaniskt tatningssystem

Dokumentation for leverantorer

Teknisk dokumentation for frekvensomriktare och
reservdelar

ATEX ytterligare bruksanvisningar

FOr pumpar avsedda for installation i en ATEX-zon

(ar) om 6verensstaimmelse

Pa grundval av avtal eller lagstadgade bestammelser

Orderspecifik dokumentation

Pa grundval av de avtalsenliga 6verenskommelserna
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2 Sakerhet

2.1 Betydelsen av varningstexterna

De symboler som anvands nedan har féljande betydelser.

Signalord/symbol Betydelse

FARA Varnar for faror som kan leda till dodsfall eller allvarliga
skador om de ignoreras

Varnar for faror som kan leda till dodsfall eller allvarliga

VARNING
skador om de ignoreras

FORSIKTIGHET Varnar for faror som kan leda till mattliga eller mindre

skador om de ignoreras

UPPMARKSAMHET Varnar for faror som kan leda till maskinskador om de inte
beaktas

Allman riskzon
Indikerar risk for personskada eller dodsfall i samband med
ett signalord
Farlig elektrisk spanning
Indikerar faror pa grund av elektriska spanningar i samband
med ett signalord
Farlig yttemperatur
Indikerar faror fran heta ytor i kombination med ett
signalord
Explosionsskydd
Ger information om skydd mot explosioner i potentiellt
explosiva atmosfarer i enlighet med EU-direktiv
2014/34/EU (ATEX)
' W\j Maskinskador

Anger faror for maskinen i samband med signalordet
CAUTION

© P b P

o Ledtrad
Ger rekommendationer och instruktioner for hantering av
maskinen

2.2 Allman information

Pumpen eller pumpaggregatet far endast anvdndas pa avsett satt, i tekniskt felfritt skick, pa ett
sakerhets- och riskmedvetet satt i enlighet med dessa anvisningar och gallande foreskrifter.

Instruktioner som ar fasta pa maskinen maste hallas fullstdndiga och lasbara.

Alla arbetsmetoder som innebar fara for personal eller obehdriga tredje parter maste undvikas.
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Vid sakerhetsrelevanta fel maste pumpen omedelbart stédngas av och felet dtgardas av den ansvariga
personen.

Sakerhetsforeskrifterna i respektive driftsland géller ocksa.

Systemet maste skyddas mot atkomst av okvalificerad personal.

2.3 Faror om sdkerhetsanvisningarna inte foljs

Om sakerhetsanvisningarna inte foljs kan det leda till fara for personer, maskinen/anlaggningen och
omgivningen.

2.4 Monterings-, drifts- och underhallspersonal

Monterings-, drifts- och underhallspersonal ar personer som ansvarar for transport, montering,
installation, drift, rengbring och felsdkning av pumpen.

Operatoren maste se till att alla underhalls-, drifts- och installationsatgarder utférs av behorig och
kvalificerad fackpersonal.

Arbeten pa pumpen/aggregatet far endast utféras nar den star stilla. Omedelbart efter avslutat arbete
maste all sdkerhets- och skyddsutrustning atermonteras eller tas i bruk. Personlig skyddsutrustning
maste anvandas under arbetet i enlighet med géllande foreskrifter.

2.5 Sakerhetsanordningar

Foljande sdkerhetsanordningar maste finnas och deras funktion maste sakerstéllas:

e Forvarma, kalla och rorliga delar som &r atkomliga pa grund av installationen maste skydd mot
oavsiktlig kontakt tillhandahallas av kunden och far inte avlagsnas under drift

e Vid eventuell elektrostatisk uppladdning: se till att jorda pa lampligt satt

e Lamplig sdakerhetsanordning mot 6vertryck pa tryckflans

2.6 Ombyggnad av anldaggningen/pumpen och anvindning av reservdelar

Ombyggnad eller modifiering av systemet/pumpen ar endast tillaten efter samrad med tillverkaren.

Av sdkerhetsskal maste reservdelar fran tillverkaren anvandas. Anvandning av andra delar utesluter
ansvar for de konsekvenser som uppstar.

2.7 Anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer.

FARA @

Dokumentationen for pumpar for explosionsfarliga miljoer innehaller ytterligare ATEX-
driftsinstruktioner. Dessa maste ocksa foljas.
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3 Struktur och arbetssatt

3.1 Pumpens uppbyggnad

)

i

Foljande delar av pumpen kan kdnnas igen fran utsidan:

1 - Lock med anslutning (vanligtvis inlopp)

2 - Pumphus

3 - Mellanflans med anslutning (vanligtvis utlopp)

4 - Lagerhus

5 - Vaxelladshus
6 - Drivaxel

7 - Pumpkonsol

Drivaxeln ar inte synlig pa pumpar med blockkonstruktion, eftersom drivningen ar flansad direkt till

vaxelladans hus.

Under vissa forhallanden ar det mojligt att vanda transportriktningen. Vanligen kontakta oss for detta.
Utlopps- och inloppsmunstyckena skulle da vara omvanda.

3.2 Uppbyggnad av pumpenheten

)

Q.
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En pumpenhet bestar av féljande delar:

1-Pump

2 - Koppling och kopplingsskydd (galler ej for pumpar i tatkopplat utférande)
3 - Drive

4 - Basplatta

3.3 Pumpens driftsatt

Pumparna i HYGHSPIN- och CHEMSPIN-serierna ar enkelsugande dubbelskruvspumpar med externa
lager. Pumpelementen forflyttar mediet utan kontakt fran pumpens inlopp till utlopp. Reversibel drift
med begransningar i den sekunddra riktningen ar vanligtvis mojlig. Anvandningsgranserna fér den
sekundara riktningen maste avtalas med oss.

Produktkammaren &r separerad fran omgivningen med axeltatningar.
Foljande axeltdtningar kan anvandas:

e Enkelverkande mekanisk tatning utan spolning, torrkdrning kan uteslutas

e Dubbelverkande mekanisk tatning med forlustspolning alternativt cirkulationsspolning genom
ett slack- eller barriarsystem (se kapitel 5.4).

o Enkelverkande lapptatning utan spolning

3.4 Typskylt

Markskylten ar fast pa lagerhuset. Exempel:

JUNG 000

jung-process-system.de
PROCESS SYSTEMS

Beteckning (identifiering):
Skruvpump HYGHSPIN 70-26 Tatkopplat utférande

S/N: 56541-001 Byggnadsar (datum): 2024

Typ NL C €

Tillverkad i Tyskland
Produkt: Kram

Tryck Hastighet Temperatur

(Tryck) (Hastighet) (Temperatur)

12 bar 1500 min! 40°C
CIP

Tryck Hastighet Temperatur

(Tryck) (Hastighet) (Temperatur)

12 bar 1800 min*! 90 C’

Markskylten visar de maximala vardena i databladet. Vid behov kan hogre varden realiseras efter
samrad.
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Forklaring av beteckningen fran databladet:

HYGHSPIN70H-26-SA-SS-HN-NL-TS-DN80-D11851-DN50-D11851-N

Karossens utformning

L—— Anslutningsstandard Mellanflans

Anslutningsstorlek mellanflans

Anslutningsstandard Skydd

Anslutningsstorlek lock

Konstruktion av transportorskruv

Design av pumphus

Material i de sekundara

tatningarna

Material/form pa tatningsytorna

Konstruktion av axeltdtning

Matarskruvens stigning

Serie, storlek, version

4 Transport och tillfillig férvaring

A

Det finns risk for fallande eller svingande delar. Pumparna maste transporteras och sakras
omsorgsfullt for att foérhindra skador. Lyftanordningar och lyftstroppar maste vara dimensionerade for
pumpens eller pumpaggregatets totalvikt. Féljande illustrationer visar exempel. Lyftpunkterna maste
vara utformade for enhetens totala vikt och uppfylla lokala bestammelser. Lyftéglor pa pumpen ingar
inte i leveransen - Aggregatets totalvikt far aldrig fastas enbart pa motorn eller pumpen.

Pumpen far endast stallas upp pa ett tillrdackligt fast och jamnt underlag.
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UPPMARKSAMHET | \j
[ ]

Felaktig mellanlagring kan skada maskinen eller forkorta dess livslangd. Mellanlagringen maste ske pa
ett sddant sitt att pumpen inte utsatts for vaderpaverkan eller ackumulerade avlagringar. Alla
Oppningar maste tatas med blindflansar, blindpluggar eller plastlock.

Axlarna maste roteras en gang i manaden. Passfjaderns position maste dndras

Temperaturforandringar som leder till att kondens bildas pa och inuti pumpen eller motorn maste
uteslutas

5 Uppstallning och installation

&

ATEX tillaggsinstruktioner galler fér pumpar i potentiellt explosiva miljoer. Det ar lampligt att
kontrollera rotationsriktningen innan motorn installeras.

5.1 Installation av pumpar/aggregat

VARNING /!\

Underlaget eller golvet maste vara lampligt for belastningen. Annars finns det risk for personskador

eller skador pa maskinen. Underlagets hojdavvikelse far inte 6verstiga 0,33 % av langden 1 cm hojd per
300 cm langd).

Tillrdckligt utrymme maste finnas for underhall, installation och varmeavledning fran motorn

Om inget fundament finns tillgédngligt maste nivelleringsfétter anvandas. For pumpar/enheter med 3A
certifiering maste ett avstand pa minst 100 mm fran golvet uppratthallas. Maskinfotter certifierade
enligt 3A maste anvandas for detta andamal.

5.2 Rorsystem

TR A

Lackage pa grund av felaktig anslutning kan leda till personskador. Rérledningarna maste ldggas sa
spanningsfritt och trycktatt som mojligt. De maste installeras pa ett sadant satt att sa fa krafter och
vridmoment som mojligt 6verfors till pumpen via anslutningarna. Férandringar i rérledningarnas langd
som orsakas av temperaturférandringar maste beaktas och sa langt som mgjligt kompenseras genom
lampliga atgarder sa att pumpen inte 6verbelastas
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Pumpanslutningarnas maximala belastningar ar foljande:

Nominell F (xy,20) max. F (0(totatt) () max. M (xy,20)) max. M (totalt)) max
diameter [N] [N] [Nm] [Nm]
[mm]
25 190 270 85 125
40 255 360 115 170
50 295 420 145 210
80 425 600 215 315
100 505 720 260 385
125 610 870 325 480
150 720 2020 385 565
200 930 1320 500 735

Fy

My

Fx Mx

Mz

Fz Ftotal = ’sz + Fy2+F22 Mtotal = \/sz + My2+MZZ

Maximivardena far inte uppnas for alla enskilda krafter och vridmoment samtidigt. For diametrar

mellan de angivna vardena maste vardena for den narmast mindre nominella diametern viljas.

Maximala belastningar for foljande diametrar anges for de enskilda pumpstorlekarna.

Pumpstorlek Nominell
diameter [mm]
50 50
70 80
90 100
105 100
125 200

For att undvika att luftfickor bildas maste sugledningen till pumpen laggas i en kontinuerligt stigande
riktning och i en kontinuerligt fallande riktning for inloppet. Sugledningen maste vara dimensionerad
for den aktuella applikationen.

UPPMARKSAMHET | | | Q\!
@

Kavitation leder till maskinskador. Det maste darfor sdkerstallas att ingen kavitation kan uppsta. For
detta dndamal maste NPSH-vardet pa systemsidan bestdammas och det maste sikerstallas att detta
inte 6verstiger pumpens erforderliga NPSH-varde vid de enskilda driftpunkterna, med hansyn tagen till
en sakerhetsmarginal. Vi rekommenderar ett sdkerhetsavstand pa 0,5 m.
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De flodeshastigheter som kan wuppnas beror pad produktens viskositet, egenskaper och
anvandningsomrade. Tabellen nedan visar riktvdarden, men dessa maste kontrolleras i varje enskilt fall:

Produktens Pumpens inloppshastighet
viskositet [mPas] [m/s]
1 <25
100 <1,5
1000 <1
10000 <0,6
50000 <0,3

Vi rekommenderar generellt att 1,5 m/s inte 6verskrids vid produktionsdrift.
Ventilationsmojligheter maste finnas pa sug- och trycksidan.
Pl6tsliga forandringar i tvarsnitt och riktning under rérledningens gang maste undvikas.

Overgangsstycken till stdrre nominella diametrar bor utformas med en expansionsvinkel pa ca 8° for
att undvika 6kade tryckforluster.

UPPMARKSAMHET ! ‘\j

Fore idrifttagning maste behallare, rorledningar och anslutningar rengéras noggrant for att avlagsna
eventuella kvarvarande svetsparlor, kalk och andra féroreningar. Frammande foremal far inte under
nagra omstandigheter komma in i pumpen. Vi rekommenderar att pumpen demonteras under
spolningsprocessen.

T A

Konstruktionsatgarder maste vidtas for att sdkerstédlla att mediet inte flodar tillbaka efter att pumpen
har stangts av och inte orsakar automatisk rotation.

5.3 Inriktning av kopplingen

FARA @

Felaktig inriktning kan leda till explosioner

VARNING /!\

Innan du riktar in pumparna ska du stdnga av dem och sakra dem sa att de inte kan slas pa igen.

UPPMARKSAMHET '\j
[ ]

Felaktig uppriktning av pump- och drivaxlar leder till 6kat slitage pa lager, mekaniska tatningar,
axeltatningar och kopplingens elastiska element och gor att enheten gar ojamnt. Kopplingarna maste
darfor riktas in. Innan en pump tas i drift maste uppriktningen kontrolleras, eftersom férandringar kan
intraffa under transport och installation i systemet.
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Procedur fér pumpar med fri axeldande:

e Rikta in pumpen med hjilp av ett vattenpass pa drivaxeln och pad det radiella
anslutningsstycket, anvand fjadernycklar vid montering av kopplingen och tryck pa
kopplingshalvorna utan att luta, sla inte pa eller sld sonder pump- och motorkomponenterna.

e Fast kopplingshalvorna pa axlarna

e Rikta in motorn exakt mot pumpen i enlighet med kopplingstillverkarens specifikationer.

e Montera kopplingsskyddet. Vid anvandning av skyddsholje, se till att det finns tillrdckligt med

utrymme for att ventilera enheten.
e  FOr hogre driftstemperaturer kravs en kompletterande justering vid driftstemperatur.

Vid néra kopplade pumpaggregat centreras pumpaxeln och motoraxeln genom formlasning. | detta fall
behover endast det axiella avstandet mellan kopplingshalvorna sakerstallas

5.4 Pumpar med spolade mekaniska tatningar

Wichfig!
mportant!
mportante]]

[Gewindesfilt auf Passieder anbohren
Pasador a ser taladrado sobre chaveta de ajuste

Threaded pin to be bored on adjusting key

| en pump med spolning smorjs och kyls mekaniska tatningens glidytor dessutom med en extern

vatska.

FARA @

En felaktig anslutning kan leda till explosioner i potentiellt explosiva atmosfarer.

UPPMARKSAMHET

Al

Annars finns det risk for maskinskador. Eftersom de mekaniska tdtningarnas spolkammare i allméanhet
inte dr anslutna till varandra, maste varje sida av dessa pumpar anslutas separat. Pumpens mattritning

maste foljas.
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Spolmediet kommer alltid in underifran for att sakerstalla fullstandig avluftning. Varje tatning och
matarledningarna maste ventileras

For problemfri drift ar ett flode genom tédtningen (0,5 till 1 liter/minut) optimalt. Det maximala
spolningstrycket ar 5 bar. Vid forlustspolning bor en seriekoppling av de mekaniska tatningarna viljas:

e Inlagg E1 langst ner till vénster
e Exit Al uppe till vanster

e Inlagg E2 langst ner till hoger
4; T e Utgang A2 uppe till hoger.

Vid anvandning av en lagringstank med naturlig cirkulation eller cirkulationspump kravs tva separata
ledningar till varje mekanisk tatning eller en delning ovanfér pumpen. Spolkamrarna maste vara
parallellkopplade. Inloppet sker underifran.

,{\ e Inlagg E1 langst ner till vanster
B h e Exit Al uppe till vanster
3 b Y e Inlagg E2 langst ner till hoger
A \ T e Utgang A2 uppe till hoger.
L] [ Jea—d

Rorets tvarsnitt bor vara minst lika stort som vid pumpens spolanslutningar. Uppsamlingstanken bor
installeras sa hogt som mojligt (minst 1,5 m 6ver pumpen) for att utnyttja tyngdkraftsskillnaderna i
vatskekolonnen.

Nar du fyller tanken ar det viktigt att lufta rorsystemet.

e Koppla bort returledningarna individuellt vid lagringstanken eller fére sammanslagning
e Vatska halls i tills den rinner ut ur separationspunkterna.
e Stangning av frankopplingspunkterna

Standardtanken (quench) ar forsedd med en anslutning till atmosfaren (avluftning). Det dr emellertid
ocksa moijligt att anvanda tatningstryckssystem med ett tatningstryck pa mindre an 5 bar.

Vatskor med 13g viskositet (mindre dn 10 mm?/s) bor anvindas som spolmedia. Vid hégre viskositet
krévs samrad. Forcerad cirkulation av spolnings- eller tatningsmediet kan vara nédvandig.
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5.5 Elektrisk anslutning

T A

Den elektriska anslutningen maste utforas av en behorig elektriker. Gallande foreskrifter maste foljas.
Fore arbeten pa elsystemet maste systemet gbras spanningslost och sdkras mot aterinkoppling.

FARA @

En felaktig anslutning kan leda till explosioner i potentiellt explosiva atmosfarer.

UPPMARKSAMHET 0

Motorns bruksanvisning maste foljas. Anslut motorn enligt kopplingsschemat med lampliga

kabelgenomforingar och kabeltvarsnitt.

Anslutningskablarna maste vara skyddade. Fér att forhindra 6verhettning ska PTC-termistorer anslutas
till standardmotorerna och vid behov ska motorskyddsbrytare installeras.

UPPMARKSAMHET '\j
®

Om andra motorer an de medfdljande anvands, ar operatéren ansvarig for deras sakerhet och
funktion. For pumpar i blockutférande maste du se till att motorn ar lamplig for anslutning till pumpens
vaxelldda. Motorflansen och axelbussningen pa drivenheten maste vara oljetéta.

Pumpens korrekta rotationsriktning maste sakerstallas.
6 Drift av pumpen

6.1 Tillatna vibrationer

FARA @

Overdrivna vibrationer kan orsaka explosioner i potentiellt explosiva atmosfarer.

UPPMARKSAMHET 'Q\j
®

Oacceptabelt hoga vibrationer leder till en férkortad livslangd eller till och med till att pumpen gar
sonder. Aven andra delar i systemet kan paverkas. Vibrationer indikerar en defekt pump eller felaktig
drift. De maste darfor registreras nar en pump tas i drift och darefter med regelbundna intervall.
Gransvardena &r faststallda i enlighet med 1S010816-7, med hadnsyn tagen till var egen
driftserfarenhet.
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Zon Beskrivning av zonen Vibrationshastighet, effektivt
viarde [mm/s]

A Nyligen driftsatt maskin i 6nskat arbetsomrade <25

B Obegransad kontinuerlig drift inom det tillatna <4,0
driftomradet

C Begransad mojlighet till fortsatt drift, risk for <6,6s
maskinskador

D Overhingande risk fér maskinskada >6,6
Maximal ALARM-grans 5,0
Maximal grans for frankoppling (SWITCH-OFF) 6,6

Vibrationerna (1 till 6) vid lagerpunkterna dr avgorande.
Lagerpunkter. Vibrationer vid pumphuset och locket
(7 + 8) ska inkluderas i informationssyfte

Om okade vibrationer upptdcks maste orsaken
faststdllas och elimineras. Dessa orsakas ofta av
driftsattet eller systemet.

6.2 Bestallning

Pumpen kan endast torrkéras med lampliga

axeltdtningar och under vissa driftsférhallanden. Darfér maste torrkérningsfaser undvikas eller

overenskommas med tillverkaren i férvag. Pumpen far endast tas i drift ndr den &r fylld med

pumpvatska.

Atgarder maste vidtas pa trycksidan (t.ex. sikerhetsventil) for att

skydda pumpen mot obehorigt

overtryck. Kontaktskydd for varma, kalla och rorliga delar far inte avlagsnas under drift.

UPPMARKSAMHET N\j
[ ]

Idrifttagning utan tillrdcklig
mekaniska tatningar kan leda till maskinskador.

FARA @

Felaktig idrifttagning kan leda till explosioner i explosionsfarliga miljo

e Kontrollera oljenivan pa lagerhuset och fyll pa vid behov
e Forbereda extra operativsystem, om sadana finns tillgdngliga

smorjning av lager och/eller

er.

e Kontrollera spolningssystemet, folj tillverkarens eventuella ytterligare anvisningar

e Anslut virmen, om sadan finns
e Anslut kylsystemet, om det finns tillgangligt
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e Rengor eller sterilisera pumpen vid behov

e Oppna ventilerna i sug- och tryckledningen

e Fyll pumpen med pumpad vatska och kontrollera visuellt om det finns lackor

e Avlufta réren

e Starta motorn, kontrollera rotations- och transportriktningen, stall in drifthastigheten

e Nar driftdata har uppnatts, kontrollera visuellt att pumpen inte lacker. Inspektera
driftsférhallandena enligt inspektions- och underhallstabellen (se 7.2).

6. 3 Drift

UPPMARKSAMHET | [1Y/

Pumpen ska alltid drivas tyst och vibrationsfritt. Féljande villkor maste féljas for att sakerstalla
problemfri drift:

e Torrkdrning maste undvikas

e Tillat inte kavitation - Hall alltid avstangningsventilerna i sugledningen 6ppna under drift
e Sikerstall att pumpen ar tat

e Siakerstalla att hjalpsystemen fungerar

6.4 Avveckling

UPPMARKSAMHET ! i

Ett felaktigt tillvagagangssatt kan leda till skador pa maskinen

e Stdng av motorn eller stang av den

e Sikerstall ett tyst utlopp

e Om sadana finns ska féljande funktioner uppratthallas:
- for lasta dubbla mekaniska tatningar: Last tryck tills pumpen ar trycklos
- for spolade dubbla mekaniska tatningar: Spolvattenforsérjning tills pumpen star stilla
- Tillforsel av kylvatten tills pumpens drifttemperatur < 100 °C

e Stang ventilerna pa sug- och trycksidan under langre stillestandstider

e Stdng av varmen om sadan finns

e Rengor eller sterilisera pumpen vid behov

6.5 Aterupptagande av drift

UPPMARKSAMHET ! W\j

Innan pumpen ater tas i drift efter ett fel maste orsaken till felet faststallas och elimineras. Pumpens
funktion maste kontrolleras for att foljdskador.

FARA @

Om felet inte atgardas kan det leda till explosioner i potentiellt explosiva atmosfarer.
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7 Underhall och rengoring

I A\ ©

Vid underhalls-, inspektions- och reparationsarbeten maste anlaggningen goras spanningslés och

sakras mot aterinkoppling. Foljande risker foreligger:

e Skador pa grund av roterande delar
e Brannskador pa grund av heta ytor

e  Elektrisk stot pa grund av statisk laddning, jordningen maste sakerstéllas

e Fara pa grund av fratande, giftiga eller explosiva medier

7. 1 Underhall och inspektion

uPPMARKSAMHET | | 1Y/

Regelbundet underhall och inspektion ar grunden for saker och problemfri drift.

7.2 Inspektions- och underhallstabell

Inspektionsintervall Monteringsgrupp

Underhallsatgard

Under

idrifttagningen Komplett enhet

Dokumentera vibrationer pa lagerbock och
pumphus, kontakta oss vid forhojda varden

Timanstallning

Komplett enhet
under startfasen P

Var uppmarksam pa férandringar i ljud- eller
vibrationsnivan

System for lasning eller
slackning

Timanstallning
under startfasen

Kontrollera pafyllningsnivan i
forvaringsbehallaren, korrigera vid behov

Var uppmarksam pa férandringar i ljud- eller

Dagligen Komplett enhet : . .o
glig P vibrationsnivan
. . 1re Kontrollera transmissionsoljenivan, fyll pa vid
Dagligen Vaxelladans hus ) yip
behov
Mekanisk tatni ) .
. © an.l.s . atning, Kontrollera om det finns lackage, kontakta
Dagligen hustatningar, . ) .
e tillverkaren eller byt ut om det finns lackage
axeltatningar
. re Kontrollera funktionen, fyll pa vid behov. Om
. System for lasning eller . . e
Dagligen slicknin fororenad, kontrollera mekaniska tatningar och
g byt ut tatningar eller kylvatska
. Uppvarmning eller . ..
Dagligen PP . & Kontrollera funktion och tathet
kylning
. Temperaturreglering, larm: 110°C, avstangning:
Veckovis Lagerkonsol P g g gning

120°C

For forsta gangen
efter 300 timmars
drift eller efter 3
manader

Vaxelladans hus

Byt véxelladsolja

Darefter var 3000:e
drifttimme eller
efter 6 manader vid

Vaxellddans hus

Byt vaxelladsolja
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icke kontinuerlig

drift *.
Inspektionsintervall Monteringsgrupp Underhallsatgard
Var 6:e manad Barriadrtryckningssystem Byte av l[asmedium
Dokumentera vibrationer pa lagerbocken och pa
Var 6-e manad Komplett enhet pumphuset, jamfor varden med originalvarden

och tillatna varden, kontakta oss vid forhojda
varden

Efter var 15000:e .. . .
Forebyggande byte av pumpar i potentiellt

drifttimme eller Rullningslager . N
. explosiva atmosfarer
efter 3 ar
Efter var 20000:e Forebyggande byte rekommenderas foér pumpar
drifttimme eller Rullningslager med differenstryck > 20 bar och varvtal > 1500 min
efter 5 ar 1
Efter var 30000:e
drifttimme eller Rullningslager Forebyggande byte rekommenderas
efter 7 ar

Elastomerer for
Var 6:e manad kopplingar, Kontrollera skick, byt ut vid behov
axeltatningar

Elastomerer for
Var 12:e manad kopplingar,
axeltatningar

Forebyggande byte av pumpar i potentiellt
explosiva atmosfarer

Kontroll av skicket pa pumpar i explosionsfarliga

Var 12:e manad Mekaniska tatningar e
miljoer

* Oljebytesintervallen kan vid behov férlangas om oljans funktion har analyserats av ett
specialistlaboratorium utifran radande driftsforhallanden.

For underhall och kontroll av frekvensomriktare eller tillbehérskomponenter hanvisas till
tillverkarens bruksanvisning.

7.2.1 Byte av smorjolja

VARNING £

Arbete pa lagerbocken bor utféras vid driftstemperatur (min. 40°C) for att garantera sdker
oljeavtappning.

e Skruva loss avtappningspluggen pa vaxelladshuset och tappa ur smorjoljan

e Skruva tillbaka avtappningspluggen med en ny tatning

e Ta bort inspektionslocket pa véxelladshuset och fyll pa smérjolja tills oljenivan nar mitten av
oljenivamataren

e Satt tillbaka inspektionslocket pa véxelladshuset

Foljande vaxelladsoljor ar lampliga for livsmedels- och lakemedelsindustrin:

e Vaxelladsolja med NSF- eller USDA H1-godkdnnande, syntetisk olja baserad pa polyalfaolefin,
ej blandbar med mineraloljor
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uPPMARKSAMHET | |14/

Materialskador orsakas av anvdndning av inkompatibla smorjmedel! Anvdnd endast en typ av
smorjmedel. Blanda inte smorjmedel.

7.2.2 Tabell 6ver smorjmedel

Den olja som anvands pa fabriken for smorjning av lagerhuset dr Addinol Foodproof XHF 150 S. Andra
oljor kan anvandas i enlighet med ovanstaende specifikationer efter samrad. Testning av oss kravs
fran fall till fall. Exempel listas nedan:

Tillverkare Vaxelladsolja
Aral/Castrol/Opti Optileb GT100
Esso se mobil
Fox/DEA Geralyn SF100
Kliiber Kliberoil 4 UH1-100N
Mobil MOBIL DTE FM100
Bremer & Leguil Cassida vatska HF100

Foljande smorjmedelsmangder kravs per pump

Pumpstorlek med fri axelande [I] Blockkonstruktion [I]
50 1,5
70 1,5 2,0
90 2,0 4,0
105 2,3 5,5
125 3,5 8,0

Nar de horisontella pumparna star stilla fylls oljan pa upp till mitten av oljenivaglaset. Oljemangderna
for blockkonstruktionen paverkas av motorstorlek och motorleverantér. De maximala vardena anges.
Hogre varden anges for vertikala pumpar.

7.3 Rengoring (CIP) eller sterilisering (SIP) for HYGHSPIN-pumpar

VARNING &

Under dessa processer uppstar hoga temperaturer pa ytorna. Med vissa undantag ar pumparna

sjalvdranerande. For sdker rengoring rekommenderas en inloppshastighet pa 1,5 m/s eller mer.

7.3.1 CIP-rengoring vid CIP-temperatur <90 °C

uPPMARKSAMHET | 1Y/

Pumparna kan fungera som matarpumpar eller bara koras parallellt. Nar det galler ett externt CIP-
system maste man se till att CIP-volymflédet som tillférs pumpen inte Overstiger pumpens
deplacement vid installt varvtal. Annars finns det risk for skador. Det maste ocksa sdkerstéllas att
pumpen inte kaviterar.
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Pumpen ar avstangd

Driftsattning av |3s- eller spolningssystemet for pumpar med spolade axeltdtningar
Byt rérledningssystem till CIP-medium

Starta pumpen

Rengor rorsystemet och pumpen

Stang av pumpen

Ta bort CIP-mediet helt och hallet

Vid behov, spola och neutralisera systemet

7.3.2 Sterilisering (SIP) med anga < 145 °C, pumpar med dubbelverkande
mekanisk tatning eller lapptatning

Pumpen &r avstangd

For pumpar med spolade axeltatningar, satt tatnings- eller spolningssystemet i drift, se till att
spolningsvolymen ar tillracklig for att forhindra forangning i spolningskammaren

Byte av rorsystem till SIP-medium

Starta pumpen

Rengor rorsystemet och pumpen

Stang av pumpen

Ta bort SIP-mediet helt och hallet

Vid behov, spola och neutralisera systemet

7.3.3 Sterilisering (SIP) med anga <145°C, pumpar med enkel mekanisk

tatning

Pumpen ar avstangd

Rengor/sterilisera endast pumpen nar den star stilla, pumpen maste vara blockerad eftersom
axeltdtningarna kan rinna torra pa grund av turbineffekten

Byte av rorsystem till SIP-medium

Rengor rorsystemet och pumpen

Ta bort SIP-mediet helt och hallet

Frigor blockering

Vid behov, spola och neutralisera systemet

7.3.4 Sterilisering (SIP) med varmvatten < 145 °C

UPPMARKSAMHET | |14/

Pumparna kan antingen fungera som matarpumpar eller bara koras parallellt. Vid extern matning
maste det sdkerstdllas att det SIP-volymflode som tillfors pumpen inte Overstiger pumpens
deplacement vid installt varvtal. Annars finns det risk for skador. Det maste ocksa sdkerstallas att

pumpen inte kaviterar.

Pumpen ar avstangd
For pumpar med spolade axeltatningar, satt tatnings- eller spolningssystemet i drift, se till att
spolningsvolymen ar tillracklig for att férhindra férangning i spolningskammaren
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Byte av rorsystem till SIP-medium

Starta pumpen

Rengor rorsystemet och pumpen

Stang av pumpen

Ta bort SIP-mediet helt och hallet

Vid behov, spola och neutralisera systemet

7.3.5 Mekanisk rengoring eller sterilisering

. A ©

Vid arbeten pd pumpen maste anldggningen goéras spanningslés och sdkras mot aterinkoppling.

Foljande risker foreligger:

Skador pa grund av roterande delar

Brénnskador fran heta ytor

Elektrisk stot pa grund av statisk laddning, jordningen maste sédkerstallas
Fara pa grund av fratande, giftiga eller explosiva medier

Forfarande:

Stang av pumpen och sdkra den sa att den inte kan slas pa igen

Stang ventilerna pa sug- och trycksidan

Stang av varme eller kyla, om sadan finns, och sdkra den mot att slas pa igen

Stang av eventuella extra operativsystem och skydda mot omstart

Tryckavlasta pump och hjalpsystem

Lossa sug- och tryckledningen fran pumphuset

Ta bort locket och dra av pumphuset

Skruva loss fastbulten

Ta bort de formpressade tatningsringarna pa mellanflansen och locket

Rengor/sterilisera pumphuset, transportskruvarna, spannmuttrarna och pinnbultarna med
lampligt rengéringsmedel

Insatsgjutna tatningsringar

Skruva i fastbulten

Skjut pumphuset 6ver tryckskruvarna, skruva fast locket och dra at. Se till att huset ar korrekt
placerat (se 10.4).

7.3.6 Rengoring av de yttre ytorna

upPMARKSAMHET | 1Y/

Stang av pumpen och sdkra den sa att den inte kan slas pa igen

Tack over frekvensomriktaren eller skydda den fran rengoringsvatska

Undvik rengéringsstralar mot mekaniska tatningar, axeltatningar, ventilationsanordningar och
kabelférskruvningar
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8 Fel / orsaker / eliminering
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£ 2 2 a ) a a b3 o
X X X X X Tryckskillnaden &r for hog Anpassa driftsdata
Avstan Il orel
" « N « sta"glet _r_ne an transportorelement Byt ut slitna delar
och holje for stort
X X Felaktig rotationsriktning Andra rotationsriktning
X X X X For lag hastighet Oka hastigheten
X X X X Inloppsroret stangt Oppna matarledningen (ventilen)
. Téata inloppet
X X X Luft sugs in M :
& Oka hastigheten
I Opti forsérjningslinj
X X X X Pump med kavitation: NPSHr NPSHa< p fmera prsorjnlngs njen
Sanka hastigheten
X X X X X Tryckledning stangd Oppna tryckledningen
. Rengdr pumpen
X X X X Pumpen blocker: v f: rtiklar
umpen blockerad av fasta partikla Samordna med tillverkaren
Driftférhallandena avviker .
X X X X X X X . Samordna med tillverkaren
fran datablad
X X X X For hog hastighet Sank hastigheten
X X X X Felaktig axeltatning Byt ut axeltatningen
X X Pumpen har inte fyllts pa fore start Fyll pa pumpen
« « « Oljenivan i vaxelladans hus Justera oljenivan, byt rullager som en
for lag forebyggande atgard
X X Fel pa husets gjutring Byt ut formringen
X X X ROr och pump stagade Optimera rérdragningen
X X X Luckor som técks av 6verdrag Rengor transportorens element
X X Kopplingen inte i linje Rikta in kopplingen
Termisk expansion av
X X X transportelement pa grund av snabba Vénta pa temperaturutjamning
temperaturfluktuationer
X X X Fel pa rullningslagret Byte av rullager

9 Service, reservdelar, tillbehor

Reservdelar som inte levereras av tillverkaren &r inte godkdnda. Montering och/eller anvandning av
sadana delar kan fordandra pumpens egenskaper och darmed forsamra sdkerheten.

Inget ansvar och inga garantier galler for skador som orsakats av anvandning av delar och tillbehor fran

tredje part. Fel som inte kan atgdrdas av anvandaren far endast atgirdas av tillverkarens

serviceavdelning eller av auktoriserad tredje part.

Reservdelar kan bestéllas direkt. De medfdljande ritningarna anvands endast for att fordela
reservdelarna i motsvarande reservdelslista. De far inte uppfattas som monteringsanvisningar.
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10 Demontering och montering

10.1 Allman information

Denna anvisning maste anvandas tillsammans med sektionsritningen. Av ekonomiska och
driftsdkerhetsmassiga skal maste foljande delar bytas ut efter varje demontering:

e Platta packningar (art. 128, 201, 210)

e Tatningar for radiella axlar (art. 105, 106)
e Lasbrickor (artikel 109)

e Fjaderbrickor (pos. 113, 114)

Elastomererna eller lapparna pa axeltatningarna (art. 104) och de gjutna ringarna (art. 103, 126) kan
bytas ut vid behov. Efter langvarig drift (> 12 manader) rekommenderar vi forebyggande byte

Material- och produktkompatibiliteten for alla hjalpmaterial som anvands: smoérjmedel, smorjmedel,
rengoringsmedel, lim och fastmedel, maste kontrolleras fore anvandning.

I A ©

Vid arbete i explosionsfarliga miljoer maste man se till att det inte finns ndgon antandbar atmosfar vid
tidpunkten for arbetet, eller att det inte uppstar nagra gnistor som kan orsaka antdndning vid
anvandning av lampliga verktyg.

10.2 Demontera pumpen fran systemet

I A\ ©

Vid arbeten pad pumpen/aggregatet maste anldggningen goéras spadnningslés och sdkras mot
aterinkoppling. Foljande risker foreligger:

e Skador pa grund av roterande delar

e Brannskador fran heta ytor

e  Elektrisk stot pa grund av statisk laddning, jordningen maste sakerstéllas
e Fara pa grund av fratande, giftiga eller explosiva medier.

Observera: Ta héinsyn till sckerhetskapitlet i bruksanvisningen!

e Demontera rorledningarna pa tryck- och sugsidan

e Demontering av kopplingsskyddet

e Lossa kopplingens halva pa pumpsidan fran drivaxeln och dra isar kopplingen

e Sikra pumpen med lamplig lyftanordning pa kranen eller pa en lamplig lyfttruck
e Lossa pumpfoten fran basplattan. Varning: Tippningsrisk!

e Lyft pumpen och stéll ner den pa ett lampligt underlag

e Ta bort lyftanordningen

10.3 Demontering av matarskruvar och axeltatningar

e Ta bort tackmuttrarna (artikel 100), dra av locket (artikel 1) och pumphuset (artikel 2)
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e Tabort de formpressade husringarna (pos. 103)

e Anvand en mjuk metallbit (aluminium) for att blockera matarskruvarna via kugghjulen (pos. 11
och 13) pa véaxelladan. For detta dandamal bor véxelladans inspektionsdppning (pos. 30)
Oppnas. Vaxelladans holje (pos. 5) behover inte tas bort.

Metallstick

e Alternativt 4r det mojligt att blockera med hjalp av en mjuk metallbit (aluminium) direkt pa
transportorens skruvar. Det finns dock en viss risk for skador. Blockering via kugghjulen ar
darfor att rekommendera.

e lossa klammuttrarna (pos. 18) moturs

e Ta bort de nedre pinnbultarna (pos. 9)

e Kontrollera om matarskruvarnas tandposition i férhallande till axeln &r markerad. Om sa inte
ar fallet maste en markering goras

e Ta bort de tva matarskruvarna (pos. 6)

e Om en mekanisk tatning (pos. 104) ar installerad, ta bort de inre roterande enheterna.

o

Vid mekaniska tatningar ar det viktigt att ytorna forblir tilldelade. Ytorna far inte bytas ut. Detta

kan leda till lackage daven om tatningarna ar intakta.

e Ta bort tackskruvarna (pos. 102)

e Ta bort mellanflansen (pos. 3), styr med Ovre pinnbultar (pos. 9)

e Tabort de 6vre pinnbultarna (pos. 9)

e For dubbelverkande mekaniska tatningar (artikel 104), ta bort de roterande tatningsringarna
fran axlarna

e Ta bort tackskruvarna for de mekaniska tatningarna pa mellanflansen (pos. 3)

e Ta bort axeltdtningarnas statiska enhet (pos. 104) fran mellanflansen (pos. 3), satt vid behov i
domkraftsskruvarna pa axeltatningens flans

10.4 Montering av transportorens skruvar och axeltatningar

Fér atdragningsmoment se tabell 10.8
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e Om en mekanisk tatning ar installerad, kontrollera tatningsytorna for repor och flagor och
kontrollera elastomererna och fjadrarna for skador. Ytorna pa mekaniska tatningar maste
rengoras noggrant fore installation.

e FOrin axeltatningens statiska enhet (pos. 104) i mellanflansen (pos. 3) och skruva fast den i
mellanflansen (pos. 3) med ostgdngade skruvar.

@

Den yttre gjutna ringen maste smorjas med ett [ampligt fett eller olja for att forhindra skador
under inférandet. Utbytesmekaniska tatningar innehaller detta smorjmedel.

e  For dubbelverkande mekaniska tatningar, montera roterande tatningsringar pa axlarna

e Skruva i 2 pinnbultar (pos. 9) for att styra mellanflansen (skruva inte i hela vagen)

e Sittiden gjutna husringen (pos. 103)

e Montera mellanflansen (pos. 3) och fast den med férsankta skruvar (pos. 102)

e Ta bort pinnbultarna (pos. 9) igen

e Montera de roterande enheterna pa de mekaniska tatningarna, kontrollera att den mekaniska
tatningen kan rora sig genom kompression

e Placera transportorskruvarna pa en plan yta sa att de griper in i varandra och vrid dem mot
varandra tills bada dndytorna har full kontakt med ytan
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Typ NR Typ SR
Transportskruvar med motorns rotationsriktning till Leveransskruvar med motorns rotationsriktning
héger (vy av motorns kylhjul mot pumpen) till h6ger (vy av motorns kylhjul mot pumpen),
Axeltatning pa trycksidan, markt "VS" pa botten av axeltatning pa sugsidan, beteckning "VS" pa
pumphuset botten av pumphuset
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Typ NL Typ SL
Transportskruvar med motorns rotationsriktning till Leveransskruvar med motorns rotationsriktning
vanster (vy av motorns kylhjul mot pumpen) till vanster (vy av motorns kylhjul mot pumpen),
Axeltatning pa trycksidan, markt "VS" pa toppen av axeltatning pa sugsidan, beteckning "VS" pa
pumphuset toppen av pumphuset

o

Tryckskruvarna far inte bytas ut, eftersom pumpens tryckriktning annars dndras. Installationstypen

(NR, SR, SL eller NL) finns angiven pa pumpens typskylt.

e Montera matarskruvarna pa axlarna. Om gamla delar har monterats, observera
markeringarna pa axlarna och matarskruvarna.

uPPMARKSAMHET | | 14/

Dessa finns inte tillgdngliga pa nya delar. Backlashen maste alltid justeras.

e Blockera matarskruvarna med hjalp av en mjuk metallbit (aluminium). Detta kan goras pa
sjilva transportskruvarna eller via kugghjulen (pos. 11 och 13) pa véaxellddan. Vaxelladans
inspektionsoppning (pos. 30) maste Oppnas for detta andamal. Vaxellddans hélje (pos. 5)
behover inte demonteras (se kapitel 10.3).

e Dra at transportorskruvarna (pos. 6) medurs med spannmuttrarna (pos. 18) (observera
atdragningsmomenten). Spadnnmuttrarna maste sikras med lampligt skruvlim

e Justera spelningen se kapitel 10.7.

e Skruva i pinnbultarna (pos. 9) (skruva inte i dem helt)

e Montera pumphuset (pos. 2). "VS" som ar stamplat pa framsidan maste vara linje med
mellanflansen i enlighet med typbeteckningen (NR, SR, NL eller SL).

upPPMARKSAMHET | | 1Y/

Observera monteringspositionen!
Felaktig montering kan leda till igangkorning och féljdskador

FARA @ | explosionsfarliga miljoer kan skador som uppstar leda till

explosioner.
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e FoOrin den formpressade husringen (art. 103) i locket

e Montera kapan (objekt 1)

e Skruva pa tackmuttrar (art. 100) med brickor (art. 101) och dra at (observera
atdragningsmomenten)

10.5 Demontering av lagerbock

e Demontering av produktsidan, se kapitel 10.3

e Tappa av transmissionsoljan via oljeavtappningsskruven (pos. 19)

e Skruva loss cylinderskruvarna (pos. 122)

e Dra av vaxelladshuset (pos. 5), ta bort den platta packningen (pos. 128)
e Blockera kugghjulen (pos. 11 och 13) med en mjuk metallbit (aluminium)

.
Metallstick ™\,

Metallstock "

e Lossa sexkantsskruvarna (pos. 112) och ta bort dem med brickorna (pos. 111)

e Lossa skruven med sexkantshuvud (pos. 115)

e Ta bort kugghjulet (pos. 11) med spannskiva (pos. 12) och spannbussning (pos. 10)

e Lossa skruven med sexkantshuvud (pos. 115)

e Dra av kugghjul (pos. 13) med spannskiva (pos. 12) och med koppling (pos. 300) for
blockutférande

e Tabort lagerkapan (pos. 14 och 15) med NILOS-ring (pos. 121)

e Dra av kugghjulets distansbussningar (pos. 16)

e Dra ut axlarna (pos. 7) ur lagerhuset (pos. 4)

e Tabort den framre lasbara V-ringen (artikel 125)

e  Flytta distansbussningens kona (artikel 17)

e Ta bort vinkelkontaktkullagret (artikel 107) med hjalp av en avdragare

e Dra av distansbussningarna (pos. 17)

e Ta bort de lasande V-ringarna pa baksidan (art. 125)

e Ta bort nallagret (artikel 123)

e Ta bort axeltatningarna (art. 106)
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10.6 Montering av lagerbock

Fér atdragningsmoment se tabell 10.8

Montera en lasande V-ring (art. 125) pa varje axel (art. 7)
Varm upp lagret till 120° C med lampligt hjdlpmedel fére montering

®

Lagrets temperatur far INTE overstiga 140° C, inte ens delvis!

Dra lagerinnerring och nallager (pos. 123) pa axlarna (pos. 7)

Montera de bakre V-ringarna (art. 125) pa axlarna (art. 7)

Montera distanshylsornas kona (art. 17) med den stérre diametern mot nallagren, notera
monteringslaget

Montera vinkelkontaktkullagren (art. 107) pa axlarna

uPPMARKSAMHET | 1Y/

Observera monteringspositionen
Felaktig montering av vinkelkontaktkullagren (pos. 107) och distanshylsornas kona (pos. 17)
kan leda till for tidiga lagerskador och foljdskador.

FARA @

| explosionsfarliga miljoer kan lagerskador eller féljdskador leda till explosioner.

Monteringstyper NL och NR Mekanisk Monteringstyper SL och SR
titning pa trycksidan Mekanisk tdtning pa sugsidan
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Skjut in axlarna (pos. 7) i lagerhuset (pos. 4). Nallagrens smorjhal ar riktade uppat for att
sakerstalla en tillforlitlig ventilation.

UPPMARKSAMHET | | T/

Observera monteringspositionen!
Felaktig montering kan leda till fér tidiga lager- och foljdskador.

FARA @

| explosionsfarliga miljoer kan lager- eller foljdskador leda till explosioner.

Montera distansbussningarna (art. 16)
Montera lagerlocket med sparet nedat (pos. 14)
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e Montera NILOS-ringen (art. 121) och lagerlocket (art. 15.)

e Montera lasbrickor (art. 109) med sexkantsskruvar (art. 110)

e Dra at skruvarna med sexkantshuvud (artikel 110)

e Rotera axlarna och kontrollera att inga slipande ljud uppstar mellan NILOS-ringarna (pos.
121) och distansbussningarna (pos. 16), justera vid behov

e  FOr pumpar i blockutférande:

Montera kugghjulet pa drivsidan (pos. 13) och kopplingshalvan (pos. 300) med kilsparsnyckel
(pos. 120), spannbricka (pos. 12), fijaderbricka (pos. 114) och sexkantsskruv (pos. 115).

e FOr pumpar med fri axelande:

Montera vaxeln pa drivsidan (art. 13) med kilsparr (art. 120), lasbricka (art. 119) och
lasmutter (art. 118)

e Montera drivhjulet (pos. 11) pa spdannbussningen (pos. 10) med sexkantsskruvar (pos. 112),
brickor (pos. 111) och fjaderbrickor (pos. 113). Sexkantsskruvarna (pos. 112) ska vara
centrerade i kugghjulets (pos. 11) slitsade hal

e Montera formonterad enhet med fjadernyckel (art. 120), spannbricka (art. 12), fjiaderbricka
(art. 114) och sexkantsskruv (art. 115)

e Tryck in axeltdtningarna (pos. 106) i lagerhuset (pos. 4). For detta ska tillverkarens
monteringsverktyg anviandas

e |Installera delar av pumpen som kommer i kontakt med produkten i enlighet med kapitel 10.4
och kapitel 10.7

e  FOr pumpar med fri axelande:

Tryck in axeltdtningen (art. 117) i vaxelladans hus (art. 5). For detta ska tillverkarens
monteringsverktyg anviandas

e Montera vaxellddshuset (art. 5) med planpackning (art. 128)

e Dra at cylinderskruvarna (pos. 122)

e Skruva i oljeavtappningspluggen (pos. 19) och fyll pa vaxelladsolja genom
inspektionsdppningen (pos. 30) till mitten av oljenivamataren (pos. 129), for oljekvalitet se
kapitel 7.2.2

10.7 Justering av glapp

Fér atdragningsmoment se tabell 10.8

Glappet justeras genom att den drivna kugghjulet (pos. 11) spanns fast i spannbussningen (pos. 10).
Spannbussningen har slitsade hal. Vaxelladshuset (pos. 05) behoéver inte tas bort. Om fdéljande
procedur inte lyckas dr matarskruvarna inte korrekt placerade (se kapitel 10.4). Detta maste da
korrigeras och processen startas om.

e Lossa sexkantsskruvarna (pos. 112) och darmed férbindelsen mellan kugghjulet (pos. 11) och
spannbussningen (pos. 10). Ta inte bort sexkantsskruvarna (pos. 112) helt!

e Justera spelet mellan matarskruvarna (pos. 6) med hjilp av de slitsade halen i klamhylsan (pos.
10).

e Blockera kugghjulen (pos. 11 och 13) med en mjuk metallbit
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e Hall i den drivna axeln och anvand den drivna axeln for att kompensera fér glapp mellan
matarskruvarna

e Dra at skruvarna med sexkantshuvud (pos. 112)

e Kontrollera glapp vid flera positioner i omkretsen

10.8 Tabell 6ver atdragningsmoment

Beteckning Position Atdragningsmoment per storlek [Nm]
Nej, det
gor jag 50 70 90 105 125
inte.

Spannmutter 18 24 58 180 190 430
Hutmutter 100 15 24 50 65 90
Skruv med

sexkantshuvud 110 4 10 20 25 30
Skruv med
sexkantshuvud 112 / 10 20 20 >3
Skruv med
sexkantshuvud 115 14 25 60 80 250
Skruv med osthuvud 122 5 5 10 10 18
Skruv med osthuvud 133 6 12 25 25 55

Dessa artiklar ar inte tillgangliga for alla pumpar. Har maste hansyn tas till motsvarande reservdelslista
Foljande vridmoment géller for andra skruvar t.ex. dven for fastsattning av motorer pa bottenplattor:

Skruvar i rostfritt stal A70

Trad M5 M6 M8 M10 M12 M16

Atdragningsmoment [Nm] 2,5 5,5 12 25 45 100

Skruvar av stal 8.8

Trad M5 M6 M8 M10 M12 M16

Atdragningsmoment [Nm] 5 10 24 48 84 206

10,9 Matt pa mellanrum

Flankernas och omkretsens spel bestdms av komponenternas dimensioner. Bedémningen av de
faktiska forhallandena beror pa tillampningen och ar darfoér fallspecifik. Tillverkaren maste konsulteras
for detta
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11 Avfallshantering

11.1 Avfallshantering av transportforpackningen

Transportforpackningen maste kasseras i enlighet med lokala bestammelser eller lamnas till en
atervinningscentral.

11.2 Avfallshantering av smorjoljor och smorjfetter

Smorjoljor eller smorjfetter och delar som innehaller sadana maste kasseras i enlighet med lokala
bestammelser.

11.3 Bortskaffande av pump eller pumpkomponenter

Rengor pumpen eller komponenterna noggrant och kassera restprodukterna i enlighet med gallande
bestammelser. Pumpar eller aggregat maste demonteras till enskilda komponenter. De enskilda
delarna maste sedan kasseras i enlighet med lokala bestammelser.

11.4 Bortskaffande av elektriskt och elektroniskt avfall

Komponenterna maste kasseras i enlighet med lokala bestammelser.
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Detta intyg maste fyllas i och bifogas varje reparationsférsandelse for att garantera sdker hantering
av pumpen.

Intyg om klarering

Pumpen och dess tillbehor som vi har skickat for reparation eller inspektion tillsammans med detta
godkannandecertifikat:

137/ U UUUPUPPPU PP

SErIENUMMET  oiiiiiiiiiieeetree e

Orsak till inspektions- eller reparationsordern: ........cccooccuveeieecciiee e
|:| har inte anvants for / i farliga vatskor.

|:| ANVANAES PA 1.ttt e och kom i kontakt med vatskor
som kraver markning eller innehaller farliga amnen (sdkerhetsdatablad bifogas).

Ange det senaste finansieringsmedlet: ........cccoviiriii e

Pumpen har noggrant tomts och rengjorts invandigt och utvandigt med rengoringsmedlet
.......................................................................... fran utsidan och insidan.

|:| Inga sarskilda sdkerhetsatgarder kravs for den fortsatta hanteringen.

|:| Foljande sdkerhetsatgarder maste vidtas betraffande spolvatskor, restvatskor och
avfallshantering:

Vi forsakrar att ovanstaende information ar korrekt och fullstandig och att avsdndandet sker i
enlighet med lagstadgade bestammelser.

Foretag:

Avdelning / kontaktperson:
Telefon:

Fax:

Street:

Postnummer/ Ort

Ort / datum / foretagsstampel / underskrift
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c0 ® ‘ . Jung Process Systems GmbH
Auweg 8 - 25495 Kummerfeld - Tyskland
X X KX
Telefon: +49 4101 80409 - 0

PROCESS SYSTEMS Fax: +49 4101 80409 - 142

jung-process-system.de



